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La presents Invention concerns un disposltff dTmpression 
'de coupe pour Ka fabrication de papiers points. II utffise une 
i mprt ff tan te a Jet d'encre 2 qui tecoft le papier de la bobine 1. 
Ce papier. guide par lea rouleaux 4 est imprime par la tete 
dTmpresston 3 puis, passe devant dee capteure optiques p 
dont certains servtront a co mma nder un asservissement bitfl- 
merrtionner par rWermfcfialre du circuit e'lectronlque 6. slors 
que dautres capteure opuques 6 servtront, via un converflssear 
analogique rtumenque 7 a contrWer le tebrte du i papier peimv 
en agister* sur forotoateur 6 qui envoi* ses donnees sur le 
circuit 6, afin <Tobtentr les motifs deccmrtfts desires. 

Par aleurs. fonfinateur 8 commande par rimermedlaire 
dime interface 9 le massicot die coupe longueur des lea 1CX 
les donnees etant vaifdees par ie capteur d'extremite 11. La 
coupe de longueur des les Stent sssuree par dee dsstfles 
circulaires 12. L'ensemble est couple rn6cariiquement par le 
chassis de la machine 13 supportant egaJement une table a 
translation automanqoe 14. 
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MSPQB03F D v MBESSICN ET EE O0UFB F2LQIE BAR CHHNAIEUR FCXH LA FAHECATICN 
EE PAPIER PENT . 

La p pfi aa nte invention concerns l'uti 11 nation 
ae l'tafcraafciojue qpplicpfa & la fabrication di papier peint. 

ActaaMaaant, 3a fabrication du papier peint 
estrealisee d'tn mniere 1r«ditlaneUa par l'inpresaicn di papier a l*aide 
da BBchteBB a cylindres, dent les gravures sent, essentieLleraent, du t^pe 
f3eoac0ceptal9JS* H est dene ntessaire de realisar uq ou plusieurs cylindnes 
pour reprodbixe m motfcf de papier dStarnrinS. En cons&|«nce, rinportanoe t|LBntita- 
tlve et flnanciere du pare a cadres d'ae entreprise est prqpcarticroelle 
au chodx des optiis d& pepiera peittbs aCferta 4 3a clientele. Get etat de fait 
est une dee causes des difliarttfe de gestdm das cetbe tranche de rinoustrie, 

Far aOIeurs, les mafcife et. lea tedntee sent . 
dfitaafnas at imnuables, ce qui fait cjje 3a papier presents a 3a clientele n'offce 
pja'ua chaix 3iiaitS at x»- perjnet pas ; de persana3iser tatalament 3as decora inbe- 
rieurs* •• 

(Test pour palmier & ces taxaitfenienta : oum . 
alt«,^'m^disp(^ utUisant m enfirateur dans lequel est inaeri m 
yc apaaps a* -••"aii^pliEfe--3av iroriagnte rCPU feucB . . 

ajet d'eo^ ^ n'aura plus cu 4 & 

stooter des losMala a\ 3a place des c^indrw, coma prtedament. 

Par adHeurs t l , eVokrtlcn ectuelOa des langEiges 
infbnnatlqjes tendant & 3a sdnplificatian d , eaploi de ceux-cd, 11 est done 
pcflBgbia d'obtenlr una oenpeeitian de motifs, et un chedx de teinbes a la demande, 
ce qui detenntee deux avanteges t redudxa encore plus, 3a OJJanUtfi stocked 
ds logicdels, at peraettx* una p e racroal lagtlcn das pepiers paints, chaqje 
darerdeur pouvant * sen &6 t cootdnar lea inatlis qjji ltd plaieent, prevoir 
3ea teintes en fbnetion da son gout personn e l , t* acccrder ainsi 3a decoration 
msBle au alyae ^ c?,65Ct * ai » 
aortir des standard 

Bi outre, ce dieposltif penwt dans le cas, d , une 
Isbricaticn perscmaliaee da conmao de r la longueur des las grSce au pilotage 
d'un nBBsicot, ce qui apporte l'avantage d'une part de supprimer les chutes. 
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et d'autre part , de «ag» du tops au moment de la 



Ce djapoBtt if d'lupressica et da coupe 
pour faoricatim de papiers pexntB, se o are c tfi r i se en ce ou'il est pilots par 
un ordinateur dent la manix* da masse ccottent la Ic g lnlel ecare^endant 
au nottf dtaratLf chaisi, la dit anttinateor, associe & un ecran oouleura 
txaransttant las deoaees a une Inprixran^ d , encre, lacpelXe 

qgfc ecupl ee Bfeaniquanent par un chsnrtn da xtxu^iarxt & un massioot, qelul- 
gL servant a cooper las las Via longueur 



'Far atHeurs, cetete lnprimant© s peed f lojue 
& is prssacxte mtS^LsatjLoEi se jj^t'^^crt^Br'iJBft - en ce qu'ella est dortge : 



- d*un circuit de contrSle augroeotaat : la precision du posi 

et - A - r 50isJe4iioBk3U- «a*«- 



de la precislcn olHHnerxticacel^ etant neceSs^re a l'lnpresslcn dn 
, pepier cex\ : du iftS^^ • daar- :^^ ^ccnsaiiuaas 

^•Wewi^iwEeinc, tine admtim ^lapresislotts dm l'x*»»e^ « 
cam la d frrng * du papier peuit pxadulxB des defeats trcp idaiBles et 
riare a la ojualit§ du dit papier. circuit da ccntt«b aosparbs done, 

des nqyeas ce lecturo ^visant las ixatts verticaux et bartaa&aax traces 
GacbBQjse cW oas las, assccie & ,4b* de caqptsge des in^ialsiom 

et -das nt#em a'infcfecaxito^^^^ 

d»lnpre3slcn dci not±f a reprccVdxe. 



- d'un dispesitif de x^atten de la satuxatim des tetotes ccqporl 
des vegan de lecture peuusUaUt l'enal$se aeqjenttelle das zones a contrS- 
ler, puis spres dSgUsOisation dee nqyeas eglssant sur la 
de l , crdirstBur au niveau du dosage des dates teirrtes. 



& outre, luyi ' Jjuau te, chemin de xxxxlement 
fbnoent un ensemble sqppcrfc§ par la chassis de la machine. 

La ccmaande du massicot, necessitant, pour 
sa part, la creation d'un donneur d'erpres du 1*pe interface speciilcpe 
a la present* utilisation. 
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Afln d'expl ld ter l'inverrtior^ et pour ire 
meillaure cxaprehensien, U est dcmS a tltra d'exaiple nan lindtatif, in nods 
de realisation se r§fSrant eux dessins d^am&oSs : 

gmDBg.l : Bq pn fi a e nteti ra a yetnU au e des £L6nsnts oanst±tuant ire machine ocnfarrae 
aux principes de l*invention* 

FDI»E 2 : Sch&a syndpti^ du posi- 

tioinaneat binfiinentlxiT^ 

• Ia «te» 1- ggptfettils 1 'ensemble de 2a nachine 
lie papier stxxkS dans la bobine (1) est dirig6 dare l'iiiprimante oouleure (2) , 
passe de^ de guidage (4 ) 

puis \ 1* &&a» £tant encre, aa prfeente devant les cepteurs cptlques 
<5) dbnt oertalfis d'enire eux aervirat ' 8t ia correctkn de position (to 
<jU^^ lnjec« 
'■3*^ la dlt <afe^t-'- : * agissaht ' : «ur le 

deviateur da l J iropr*maabe & Jet d'encre (2)> 

Bar ailleurs, IX est pnevu d»autres ceptaeura 
optionee <5> <judcntpour itetdm 3t*avftxL d't» frigml analcgigje (tors ua 
«rwertisseur anaflaeSaue ninfirique (7) qcat»eapood agfe ft la correction de teintes, 
oe oonwertiBw (7) tT^BUBtlbgit lea donnees a l«<rdirateur (8). Oe dernier 
est nxd d'tn ecren couleura et d'yne m&oire de masse ccflfcenant le logiciel 
correspandant eu motif dSuuiuLif* cbcisi. 

L'axUnabeur (8) envois d'une part ses 
decrees k VSa&imante £2) et d'sutre part a ire interface (9) qui assure la 
comende du nasslixrt de 3xr«ueur des lea (3D), les donees etant validees par 
le cepteur d'extremitS (U). 

■ /■^: i ;' s »;".'^.^tf ijjj^s fl o uU^ /.-^ -3aV : 3Wra«Mg des les .est 
assure paries nifwllles cdroflaires (12) dent la montage est regie t rfsaureu- 
aenent par rapport a rinprdnarte, I'ensarible du chendn de roulerosnt etant 
monte dans la chassis d» ensemble de la machine (13). Le chassis suppcrtant 
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jgsOmmA une table ft translation autcnsttcpe (14) dent -le r61e est d'e np ile r 

IfiBlfiB 



la figure 2 est Is acbfiraa sjncptlaue de 
l»CeetgcnU|» du circuit- de pUntqge da poedtdttfeanent bi-dimenticnnel de 
ft jet d'encre sur lgy»l on trcuve un circuit d'entree tenpen 
(15) servant ft stocter les aannees & Inprimer et, par m premier cenvertisseur 
mnSrlq* analqgtqje (16) , & lies trared&siner ea o^ tota to verticales enalo- 
gjujaes atnsi ; ojae per tin second cenwertlsseiip ntinenigue flnfllrglTfift (3.7), 
& les irswsfbxtner ea coardxit&s taiaenfceles analqgtqpes, ces t<ypes de circuits 
setxw^ haltf^^ aats certaines iapriira^ 

La sortie du cenverti gseur analqg iqje (16) 
est canBCtSe sur l'una des entrees d'un mnllflnBtBur dtfB&wtlel (IS) dent 
les so rties edtst les electrodes du deviefcur (19) , Ifwrpyllffl egissent 
verticalement . sur.:l*;3efc v: 

Venire entree da l*asffHf1fflteur dlileretttlei 
<isr reccdt une tension' issue d'ttrt .circuit iiU^ia te u r (2^iV :: l^ 



per; : -:m wn*^^ ; ?lefi|: #iapa« psr ' :ua 

captear cpt«» (S) dint latent*^ est de 13** les i^^ **** teiamtaujf, 
inscrits au bcut de chaoue Ugw d'lspxessioa. 

XL est ainsi, realise une bcucle d'asser- 
pennettant le positdcnnswnt precis des U$nes d'lspresslm dans 
vertical* . ■ 



La sortie du ccnvsrtLsseur nunerique analo- 
gLojje (17) est cocaectee ar P «». . des ertpfies. . d'm *pllflcateup dMferen- 
tlel (22) cent les sorties vent oodter les Sectxcdes du deviateur 
(IS) 1f~i~ r '~ ! ' agircnt horiacntalefflent sur le jet d»< 



L'autre entree de l'anpliflcateur dLTPS- 
rentiel (22) reccit une tension issue d'un circuit Integnatsur (23), 
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lui-m&ne eLimentfi par in cepfceur d v inpUtetog (24) QJi regoit les si^naux 
gfoeres par m oeptsur eptlq^e (5) fait 3a ftnctlcn est da lire les "traits 
tests vertLcaux insorits eu bout da deque Oi^e d* i iojtt B SB& cn. 

^ Par ce > incpen. 11 est r&lisS me bouelg 
d'asserviseefflerrt: pennetfagpt Xe pcFrftimoeraaxb precis das Hffies d* inpresslcn 
dens 2$ 'Sens. harizuxteiL* - 
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RE VEND ICATIONS 



1.- Bispasitif d 9 iapresaion et de coupe pour la fabrication du papier peirrt, 
oararterise en oe oja f £t est pilot* per tn ordteatetr (8) dont la mencdre de 
masse caontlait 3a Iqgfcftrt coirespondatxt au notif dScxratif aytfsi, Is dlt 
crdinateur (6) taaaneraettant las donnees a uae inprfxnante oouleucs a Jet d'encre 
(2) gjjd. est dofcee : 

— d'un circuit de ootxbrols- co ap b r tent dee upyeua 4b lecture (5) visant 
lies traits tests vex tibBQX et lBKisofltsuK te a c fer de chaqpe c6t5 des 
lee, assode a dee tnoyans da caiptaa» des lapulaiopB (233 (24) puis 
d' integration (20) (23) pour pennetbne la correction du pdelticftriero ent 
. bi^lnwrtdonnel des lignes d'inpressicn di pottf a reprodjire, 

** d up disposlUfr d ? x^e^spjiat^iort • det lavieatc&ation : d/sB teixstaes- xy y^vr^y^T t 
des noyans de lecture (5) peu^ettuxit ^anaiyse eAjusntieile dee zones 
- =• a : : ctfttrclfi^ cW:£qy^ ; B#Baaa& sur 3a programs 

de l' outtnateu r (8) eu cdveau ' da.^aseee ate testes, 

la dite ia pri afeBite (2) etant coujftee ' n i Soigd idj gej a ej -' ' • ua chsriln de zcule— 
meat a un aassioot (12) 9 Vm#Me etant siyparta par le chassis de la machine 

(is). ;/ v : ^ ' ;;: v ,:;; ;' v ':^ ' 

2*- Dipositif d'inpressdm et de coupe pour la fabric at io n de pqpier paint, 
salon la revenaicatiari 1, car a ct6r is6 en ce que la correction du posi t ! onneroent 
biM3oneitlannel d» litres d'^ de 
captBura cpttqjjes (5) lescjieia dSte c te n t uh sjtgnal injecte dans le circuit electro- 
nic* (6), le dit circuit (6) sgLssant sur le deviateur de l'inprfjnante (2). 



3«- Dispositlf d'igpnession et de coupe pour la fabrication de papier peiixt, 
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selm la rave mti c at ion 1, o arscteri se' en oe que 3a regulation de la saturation 
dta taintes est obtoenue par l'ixxbsno&iiaire de capteurs optigues (5), lescpels 
enuodent in si^ial snalogLepft An un oanvertisseur runfirlque (7) cjjl t ranaaat 
les donees a i'ordtatour (SO. 

4,- Dispositif* d , inpressicn et de coups pour la fabrication di papier peint, 
selca las revenlicstfona at .2;. ,> carects^^ en oe qua la; lacture das traits ' 
tasts Tnriaicn^ est assuree 

par une des aa t r fiaa de l'aapllfirafreur aiX&enUal (IS) leqjel recoit use 
tension issue d f un circuit integrator (201 lutHriStae elioentja per in ccopteur 
d Mnpulfsi cns (21) qui recoit les signaux «&^res par le captsur cptloue (5). 



S^ Wap»ittf d'^pnessicn ^aa^cwa /$99*4t s: tfaMeCofMlM <*» papier pelnt, 
selm xww&jcatoxxia 1 €t 2, caracterise en oe que la lacture des traits 
tests vertlcauK insccitB au bout do cha^ Ji^ie 4' iitprrffslm est assures 
par me das eatress de I'snplificatM* differential (22), laojual xagcdt une 
atnsion issue d'ua circuit int^ralKur (23) lui-nfee alinente par un conpteur 
d» iflpulsions (24) ojii les signaux g£neras par la capteur opticus (5). 



6^ Dtspoaitlf d'lapresstaa et de ooupe pour la fabrication da papier peint. 
salon la rsvendication 1, caracterise en oe ope I'crdinateur <B) envoie sea 
oonoees d'une part a i'inpriinsntJe (2) et d'autre pert a una interface (9) assurant 
la oonoande ZJi' di massicot (10) pour lea longueur* detsnninees des las, las 
donnees extant ^ elidees par lB7 qa p teu r d*extremlta (!!)•: 



7.- IHapositif d'iflpressicn et de coupe pour la fabrication de papier peint, 
selcn la revendicaticn 1 9 caracterise en ce que la oossicotage oe la largeur 
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des 16s est assort par ass ctfiaUIes drculalrea (12) • 

8.- Difiposltif d'iapressian et de ootpe pour la febricsticn 6s papier paint, 
salon la xevenfttcatLan 1, carecrterlse en ce que la chassis d'ensaxbLa da la 
mxhine (13) ccnpcrte una table a translation autcnatLque (14) pennettant 
5 l'enpilage das las pr S a gc oipfe* 
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